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(S3) Verteiieranordnung 

(§) Der Verteiler (10) zeigt zwei Abzweigleitungsstucke (11) 
und eine Rechts-Links-Mutter (12), die zum Zusammen- 
schrauben, der mit gegeniaufigen Gewinden versehenen 
Enden vorgesehen ist. Die Abzweigleitungen haben metalle- 
ne eingespritzte Abzweigverschraubungen (19.1, 19.2). Eine 
Dichtung (33) ist eingespannt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verteileranordnung fur 
Wasserversorgungen in Gebauden, wie Heizungs-, 
Nutz- und Brauchwasser-Aniagen mit einer Hauptver- 
sorgungsleitung und mehreren Abzweigleitungen, die 
mit Hilfe von Schraubverbindungselementen unterein- 
ander verbunden sind, wobei die Hauptversorgungslei- 
tung Queroffnungen aufweist die in AuBengewindezap- 
fen enden. 

Wasserversorgungseinrichtungen, wie Heizungslei- 
tungssysteme, Trinkwassersysteme und sonstige 
Brauchwassersysteme bendtigen Abzweigungen, vor al- 
lem urn die Druck- und DurchfluBverhaltnisse im Ge- 
baude, insbesondere bei groflerer Ausdehnung der Lei- 
tungssysteme sinnvoll gestalten zu konnen und auBer- 
dem Lehungsstrange, ggf. uber groBere Strecken, zu- 
sammengefaBt zu versorgen. 

Solche Abzweigordnungen gibt es in vieigestaltigen 
Ausfuhrungen, vor allem auch mit integrierten Ventilen. 
Ansonsten werden solche Abzweigsysteme mit an ein 
Rohr bestimmter Lange angeschweiBten oder bei der 
Herstellung aus diesem geformten Abzweigstutzen zu- 
sammengestellt Dafur sind vielgestaltige Werkstucke, 
Hilfsmittel, Montageteile und dgl. im Zulieferlager und 
auf der Baustelle bereitzuhalten.Oft ist der Materialauf- 
wand unnotig groB und/oder es fallen unnotige Monta- 
gearbeiten an. 

Aus DE-PS 5 81 383 ist eine Rohrverschraubung mit 
einer Gewindemuffe mit Rechts- und Linksgewinde und 
dazwischen eingebrachtem Dichtungsring bekannt 
Gleichartige Rohrverbindungen findet man auch in DE- 
PS 9 14 085 und in DE-GM 17 98 023 und 1 981 061. 
Diese aus der allgemeinen Technik bekannten Hilfsmit- 
tel, um aneinander stoBende Rohrteile mit gegeniaufi- 
gen Gewinden unter Beilage von Dichtungen zu ver- 
schrauben, haben bisher nicht zu einer praktikabel aus- 
gestaiteten Verteileranordnung fiir die hier behandelten 
Zwecke gefiihrt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ab- 
zweiganordnung aus sehr einfach aufgebauten, preis- 
wert herzustellenden Bauteilen vorzuschlagen, die 
schnell, problemlos, sicher und langzeitig dicht zusam- 
menzufugen sind, um an der jeweiligen Bedarfsstelle die 
erforderliche Anzahl von Abzweigen zur Verfugung zu 
stellen. 

ErfindungsgemaB ist vorgesehen, daB die Hauptver- 
sorgungsleitung aus mehreren, Leitungsstiicke bilden- 
den Abzweigleitungstucken mit endseitig angeordneten 
AuBengewinden besteht, wobei das eine Ende ein 
Rechtsgewinde und das andere Ende ein Linksgewinde 
aufweist und daB jeder StoBstelle eine Rechts-Links- 
Mutter zugeordnet ist und daB das Abzweigleitungs- 
stuck aus Kunststoff gefertigt ist und die Abzweigleitun- 
gen in Abgangsstutzen gebildet sind, in welchen einge- 
spritzte Abzweigverschraubungen aus Metall, insbeson- 
dere Messing, Bronze oder einera anderem rostfreien 
Metall angeordnet sind, welche ein rechtsgSngiges Au- 
Bengewinde und den Dichtsitz aufweisen. 

Dadurch daB mehrere aus Kunststoff gefertigte 
Rohrstucke mit endseitig gegeniaufigen Gewinden aus- 
gestattet und mit Rechts-Links-Muttern zusammenge- 
schraubt werden, und zwar unter Beilage einer geeigne- 
ten Dichtung, kann man schnell und preiswert herstell- 
bare und schnell und einfach montierbare Verteiler auf- 
bauen. Wenn man Abzweig-Grundstucke mit zwei so- 
wie mit drei Abgangen hat, kann man beliebig groBe 
Abzweiganordnungen fiir geradzahlige und ungerad- 
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zahlige Abzweigleitungen schnell zusammenstellen. 

An der Zusammenschraubstelle reicht die Ausfuh- 
rung des Gewindes in Kunststoff, wenn eine geeignete 
und genau passende Rechts- Linjcs- Mutter, vorzugswei- 
5 se aus Metall, eingesetzt wird. Fur die Abzweige ver- 
wendet die Erfindung jedoch metallene Abzweigver- 
schraubungen, weil der AnschluB der Abzweigleitungen 
mit Hilfe von Verschraubungen erfahrungsgemaB von 
den Bausteilen-Handwerkern bei eiliger Arbeit vielfach 
io zum ungenauen Aufsetzen der Verschraubungsmuttern 
und damit zur Beschadigung von nicht hinreichend sta- 
bilen Gewinden fiihrt, wie das bei Kunststoffgewinden 
leichter moglich ist als bei Metallgewinden. 
Weitere Vorteile, Merkmale, Gesichtspunkte, Einzel- 
15 heiten und Ausgestaitungen der Erfindung ergeben sich 
auch aus den weiteren Anspriichen und der nachfolgend 
anhandder Zeichnungen abgehandelten Beschreibung. 
Es zeigen: 

Fig. 1 Die Seitenansicht zweier zusammengeschraub- 
20 ter zwei-abzweigiger Verteilerstiicke in Seitenansicht 
ohne die angeschlossenen Leitungen; 

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darsteliung teil- 
weise im Mittellangsschnitt aufgeschnitten; 
Fig. 3 einen Langsschnitt durch ein einzelnes Ele- 
25 ment; 

Fig. 4 einen Querschnitt langs der Linie 4-4 in Fig. 3; 
Fig. 5 eine Ansicht einer Rechts-Links- Mutter; 
Fig. 6 cine Teilansicht mit Teiischnitt gemaB der Linie 
6-6 in Fig. 5 auf die Rechts-Links-Mutter. 

30 Der Verteiler 10 gemaB Fig. 1 besteht aus zwei Ab- 
zweigleitungsstiicken 11, die identisch aufgebaut sind, 
und einer die Verbindung sichernden Rechts-Links- 
Mutter 12. Die Abzweigleitungsstucke 11 bestehen aus 
einem Kunststoffrohr 15, welches zwei Abgangsstutzen 

35 16.1 und 16.2 aufweist, die die Abzweigleitungen 17.1 
und 17.2 bilden. In jedem Abzweigleitungsstuck 11 ist 
die Hauptieitung 18 gebildet Die Abzweigleitungen 
17.1 und 17.2 sind von aus Metall gebildeten Abzweig- 
verschraubungen 19.1 und 19.2 umgeben. Diese haben 

40 jeweils ein ubiiches AuBengewinde 193 und sind mit 
Hilfe von Verzahnungen 19.4 im Bereich der entspre- 
chend formgestalteten Abzweigverstarkungen 21 des 
Kunststoffrohres 15 eingespritzt Dichtsitze 193 sind 
zur Anlage der Verschraubungsteile der weiterfuhren- 

45 den Leitungen vorgesehen. Eine handelsubliche Ober- 
wurfmutter 22 der AnschiuBverschraubung ist in Fig. 3 
am linken Abzweig angedeutet 

Das in Fig. 3 rechts liegende Ende 23 des Kunststoff- 
rohres 15 ist mit einem AuBengewinde 24 versehen, wel- 

50 ches ein Linksgewinde ist Das in Fig. 3 links liegende 
Ende 25 ist mit einem AuBengewinde 26 versehen, wel- 
ches ein Rechtsgewinde ist Die Gewinde sind bei der 
Herstellung im SpritzguBverf ahren durch entsprechen- 
de Werkzeuggestaltung in einem Arbeitsgang einstiik- 

55 kig ohne spanende Bearbeitung mit gebildet Die Stirn- 
dichtflachen 27 beider Enden des Kunststoffrohres 15 
haben einen das Ende der Innenwand 29 der Hauptiei- 
tung 18 unmittelbar umgebenden kleinen Kragen 30, 
der die Dichtflache 31 nach innen begrenzt, so daB — 

so wie in Fig. 2 dargestellt — zwischen den beiden Dicht- 
flachen zweier unmittelbar fluchtend aneinander geleg- 
ter Abzweigleitungsstucke 11 eine nicht for Bewegung 
ausgeiegte O- Ring- Dichtung 33 eingelegt und beim Zu- 
sammenschrauben festgepreBt wird. 

65 Die Rechts-Links-Mutter 12 hat — wie allgemein Qb- 
lich — und wie aus Fig. 6 erkennbar — zwei Innenge- 
winde, wobei das in Fig. 6 rechts liegende Innengewinde 
34 ein Rechtsgewinde und das in Fig. 6 links liegende 
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innengewinde 35 ein Linksgewinde ist Diese sind von 
einem Einstich 36 unterbrochen. Im iibrigen hat die 
Rechts-Links-Mutter 12 einen ublichen AuBensechs- 
kant 37 zum Schrauben und Anziehen der Rechts-Links- 
Mutter 12. 

Der Zusammenbau erfolgt in folgender Weise: 
Zwei hintereinander fluchtend vorzusehende Abzweig- 
leiuingsstticke 11 werden unter Beilage der O-Ring- 
Dichtung 33 und entsprechender Lagesicherung dersel- 
ben far die Montage an die AuBenenden der Rechts- 
Links-Mutter 12 angesetzt und die Mutter wird vorsich- 
tig aufgeschraubt. Sie kann dann mit einem entspre- 
chenben Schlussel fest angezogen werden und die Mon- 
tage ist erfolgt Dabei konnen die Abgangsstutzen 16 
und damit die Abzweigieitungen 17 beider zusammen- 
geschraubter Abzweigleitungsstticke 11 in einer Ebene 
liegen, wie es in den Fig. 1 und 2 dargestellt ist Sie 
konnen jedoch auch unter Winkeln zueinander ange- 
ordnet werden, wenn das die Montageverhaitnisse im 
Gebaude ftir sinnvoll erscheinen lassen. AuBer den hier 
dargestellten Abzweigieitungsstucken 11 mit zwei Ab- 
zweigen konnen auch soiche mit drei Abzweigen gebil- 
det werden. Durch entsprechendes Aneinanderreihen 
kann man dann geradzahlige oder ungeradzahlige Ab- 
zweige beliebiger Art und Zahl und Anordnung zusam- 2 5 
menstellea 

Der Innendurchmesser 41 der Hauptleitung 18 ist we- 
sentlich groBer als der Innendurchmesser 42 jeder Ab- 
zweigleitung 17.1, 17.2. Dabei ist das Durchmesserver- 
haltnis so zu wahlen, wie es die meisten praktischen 30 
Verhaltnisse fUr sinnvoli erscheinen lassen. Es konnen 
entsprechende Verteilerstiicke mit den Ublichen Norm- 
maB-Zusammenstellungen auf diese Weise gebildet und 
verwendet werden, so daB man auch fur groBere Durch- 
fluBrnengen und viele Abzweige oder groBe Hauptlei- 35 
tungsmengen und groBe Abzweigleitungsmengen ande- 
re Abmessungen als sie aus den Zeichnungen ersichtlich 
sind, verwenden kann. Als Werkstoffe kommen vor al- 
lem faserverstarkte Polyamide, insbesondere Polyamid 
6.6,inFrage. ^ 

Die Herstellung der Teile ist einfach und preiswert 
Die Montage kann schneil, sicher und dauerhaft erfol- 
gen. Die Anwendung ist vielgestaltig. 

Ein wichtiger Teil der Beschreibung wird nachfolgend 
wiedergegeben: 45 
Der Verteiler (10) zeigt zwei Abzweigleitungsstticke 
(1 1) und eine Rechts- Links-Mutter (12), die zum Zusam- 
menschrauben der mit gegenlaufigen Gewinden verse- 
henen Enden vorgesehen ist Die Abzweigieitungen ha- 
ben metaliene eingespritzte Abzweigverschraubungen 50 
(19.1, 19.2). Eine Dichtung (33) ist eingespannt 

Bezugszeichenliste 

10 Verteiler 

1 1 Abzweigleitungsstiick 55 

12 Rechts-Links-Mutter 
15 Kunststoffrohr 

16. 1 Abgangsstutzen 

16.2 Abgangsstutzen 

17.1 Abzweigleitung 60 

1 7.2 Abzweigleitung 
18 Hauptleitung 

19. 1 Abzweigverschraubung 

19.2 Abzweigverschraubung 

193 AuBengewinde 55 

19.4 Verzahnung 

19.5 Dichtsitz 

21 Abzweigverstarkung 
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22 Oberwurfmutter 

23 Ende von 15 

24 AuBengewinde (Linksgewinde) 

25 Ende von 15 . 
5 26 AuBengewinde (Rechtsgewinde) 

27 Stirndichtflache 
29Innenwand von 18 

30 Kragen 

31 Dichtflache 
0 33 0-Ring-Dichtung 

34 Innengewinde (Rechtsgewinde) 

35 Innengewinde (Linksgewinde) 

36 Einstich 

37 AuBensechskant 
; 41 Innendurchmesser von 18 

42 Innendurchmesser von 17.1 bzw. 17.2 

Patentanspriiche 

1. Verteileranordnung fur Wasserversorgungen in 
Gebauden, wie Heizungs-, Nutz- und Brauchwas- 
ser-Anlagen mit einer Hauptversorgungsleitung 
und mehreren Abzweigieitungen, die mit Hilfe von 
Schraubverbindungselementen untereinander ver- 
bunden sind, wobei die Hauptversorgungsleitung 
Querbffnungen aufweist, die in AuBengewindezap- 
fen enden, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hauptversorgungsleitung aus mehreren, Leitungs- 
stucke bildenden Abzweigleitungstucken (11) mit 
endseitig angeordneten Aufiengewinden (24, 26) 
besteht, wobei das eine Ende (25) ein Rechtsgewin- 
de (26) und das andere Ende (23) ein Linksgewinde 
(24) aufweist und daB jeder StoBstelle eine Rechts- 
Links-Mutter (12) zugeordnet ist und daB das Ab- 
zweigleitungsstiick (11) aus Kunststoff gefertigt ist 
und die Abzweigieitungen (17.1, 17.2) in Abgangs- 
stutzen (16.1, 16.2) gebildet sind, in welchen einge- 
spritzte Abzweigverschraubungen (19.1, 19.2) aus 
Metal!, insbesondere Messing, Bronze oder einem 
anderem rostfreien Metall angeordnet sind, welche 
ein rechtsgangiges AuBengewinde und den Dicht- 
sitz (19.1) aufweist 

2. Verteileranordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die AuBengewinde (24; 26) der 
die Hauptleitung (18) aufweisenden Abzweiglei- 
tungsstucke (11) vom Kunststoff des Gesamtk6r- 
pers gebildet sind. 

3. Verteileranordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Abzweigleitungsstuck (1 1) 
zwei Abgangsstutzen (16.1, 16.2) aufweist. 

4. Verteileranordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Abzweigleitungsstuck 
drei Abzweigstutzen aufweist 

5. Verteileranordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rechts-Links-Mutter (12) 
aus Metall, insbesondere aus Messing, Bronze oder 
einem sonstigem, nicht rostenden bzw. rostge- 
schiitzten metallischen Material besteht 

6. Verteileranordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen die Stirndichtflachen 
(27) der StoBstellen zweier Abzweigleitungsstticke 
(1 1) jeweiis eine O-Ring- Dichtung (33) eingelegt ist. 

7. Verteileranordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB in den Abgangsstutzen (16.1, 
16.2) metaliene Abzweigverschraubungen (19.1, 
19.2) drehfest eingespritzt sind. 
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